
御中

貴社益々ご清栄のこととお喜び申し上げます。

日頃は弊社製品のお引き立てを賜り、厚く御礼申し上げます。

早速ですが、貴社への納入製品について、下記の通り工程変更を計画しております。

つきましては、本書にて工程変更のご案内をさせていただきますので

変更計画に対する可否を回答書提出後　2週間以内にご返却を賜りたくお願い申し上げます。
We truly appreciate your significant support always.

We are currently planning on the below process change for the products planned to be delivered to your company.

Forwarding shares the notification of the process change. Your approval for the change plan within 2 weeks will be appreciated.

貴社品番/Product number of your company 弊社品番/Product number by Hirose 弊社品名/Product name by Hirose

区分
Type

理由
Reason

Feb-21 Mac-21 Apr-21 May-21 Jun-21 Jul-21

必要提出資料、その他指示事項
Required materials for submission / other directions

変更計画可否回答書
Answer to the change plan 
notification (approval)

製品名
Product 
name：

ご判定日
Judgment day

変更内容 
Content of 
change：

ご担当者
Person in 
charge

変更計画可否 
Approve or Not approve for the change: 

承認
Approved

否認
Not approved

条件付
With condition

熱刻印(Heat stamp engraving) 
→レーザー刻印(Laser stamp 
engraving)

対象製品が多いので、添付資料を
参照ください
*Please refer the attachment

ヒロセ電機株式会社　行き
To: Hirose Electric Co., Ltd. 貴社名：

Your company name:
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日程
Schedule
工程整備

Preparation of process

標準類の整備 

Preparation of standards, 

etc.

トライ / Trial

作業者教育 

Education of operators

製品評価試験
Product evaluation test

サンプル提出
Submission of  sample

初品検査結果提出
Submission of the initial 

product inspection result

量産納入予定日
Scheduled delivery date of 

mass production products

2021年　5月予定
Scheduled on 05/2021

備考
Remarks

Issue No. / 発行№： PC-0011887  

C
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 /

 変
更

内
容

IT5シリーズ熱刻印からレーザー刻印に変更
Change lot number engraving from heat stamp to laser engraving

熱刻印による不具合を防止し、ダウンタイムを減らす。
Reduce downtime for engraving setting and prevent rejection from heat stamp engraving

変更前
Before the change

変更後
After the change

影響範囲
The scope that will be affected.

熱刻印
Heat stamp engraving

レーザー刻印
Laser engraving

The change will not affect functional 
performance as it is not related to design 
change. Evaluation test for the change 
point will be implemented.

設計変更は伴わないため、機能的な性能に影
響はありません。
変化点に対する評価試験を実施します。 

対象製品が多いので、添付資料を参照くだ
さい

対象製品が多いので、添付資料を参照く
ださい

*Please refer the attachment *Please refer the attachment

Issue No. / 発行№： PC-0011887  

Issue date / 発行日：2021/03/26

ヒロセ電機株式会社
    マレーシア工場
　      品質管理課

Malaysia Factory, Quality control 
section, Hirose Electric Co., Ltd.工程変更連絡書

Process Change Notice
承　認 

(Approval)
査　閲 

(Review)
作　成 

(Created by)



No ITEM CODE ITEM NAME
1 636-1014-0 03 IT5-200P-32H(03)
2 636-1015-2 03 IT5-300P-32H(03)
3 636-1016-5 03 IT5-300P-35H(03)
4 636-1020-2 03 IT5-300P-35HCS(03)
5 636-1025-6 03 IT5-200P-35HCS(03)
6 636-1029-7 03 IT5-300P-38H(03)
7 636-1032-1 03 IT5-100P-25HCS(03)
8 636-1033-4 03 IT5-200P-25HCS(03)
9 636-1034-7 03 IT5-300P-25HCS(03)

10 636-1035-0 03 IT5-100P-25H(03)
11 636-1036-2 03 IT5-200P-25H(03)
12 636-1038-8 03 IT5-100P-35H(03)
13 636-1042-5 03 IT5-200P-28H(03)
14 636-1045-3 03 IT5-300P-18H(03)
15 636-1049-4 03 IT5-200P-22H(03)
16 636-1057-2 03 IT5-200P-38H(03)
17 636-1060-7 03 IT5M2-300P-25HCS(03)
18 636-1069-1 03 IT5-200P-18HCS(03)
19 636-1074-1 03 IT5M2-200P-38HCS(03)
20 636-1077-0 03 IT5M2-200P-28HCS(03)
21 636-1078-0 03 IT5M2-300P-28HCS(03)
22 636-1084-0 03 IT5E-100P-35H(03)
23 636-1086-0 03 IT5M1-100P-65HCS(03)
24 636-1087-0 03 IT5-200P-38HCS(03)
25 636-1113-0 03 IT7C1-100P-22HCS(03)
26 636-1114-0 03 IT7C1-100P-28HCS(03)


